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MOT DE LA DIRECTION

«Le CTP est un acteur de R&D majeur p
les développements industriels en Wallo
a I'International.

Les résultats financiers 2025 sont
remarquables et sont & mettre au crédit
| équipe de 48 collaborateurs motivés et

concernés par leur métier.
Je les en remercie trés sincérement

Stéphane NEIRYNQG
Directeur Génér

Le CTP poursuit une progression globale remarquablédg tant su
quantité que la qualité des services rendus principalement aux
industriels.

D’ure part, d’'un point de vue quantitatif, le chiffre de@eainee d
a progresseé de 9 % en 2025 esafljourd’hui avec les 6 millions
d’euros.

Dans ce contexte, les collaborations a I'Internatinsifiesitréncore et passent de 45 a 50 % du chiffre d’affaires
global. C’est exceptionnel pour une petite structerie €nfnqui rayonne particulierement bien en dehors de
nos frontieres.

D’autre part, qualitativement, le CTP est aujourdihdendéseloppements R&D industriels stratégiques en
Wallonie et en Europe. Nous pouvons citer le recyclagedetebatiteires électrigpeget CISTEMEEEL la
mise en place de filieres de valorisation de métasxetstmategiquesofets FREEDOM & ATHENA

LaRecherche dite Collaborapiaefariats avec les Universités et les Centres de Raghkaghessé de 13 % en
2025, principalement par le démarrage de projets R&Dliamhitlayprogrammation FEOHRfonds de
Transition Jujte

Gréace a son partenariat local avec 'Agence de DévelopjtenesntDEEFA, le CTP a pu obtenir 4,4 millions
d’euros de subsides dont la moitié pour désebpeastructures sur le site de Tournai.

C’est une excellente nouvelle pour le! Cediadls d’essais vont étre rénovés et les laboratoiresdEntném
et doubleront leur capacité.

Enfin, la construction d’'un nouveau batiment plus tédenidiateueil pour nos indudtnalsera ce projet
d’envergure en 2027.

Toutesces bonnes nouvelles ne doivent pas occulter le fait quetdaecpéeedéploiement des Centres de
Recherche partout en Europe, et singulierementrés, WYWadbent par des collaborations fortes avec des
partenaires R&D complémentaires. Cela fait partie dégitpre 22030 validé a I'été 2025 par I'Assemblée
Générale du Centre et qui constitue notre feuille de lfesitenmpannées a venir
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it Centre TERRE et PIERRE.

“ subsides. Un grand défi . « il faudra redoubler d’effort

A Les défis s’enchainent et des projets naissent grace a

g ¢ l l

30 ANS, L

L’'occasion de revenir sur I'histoire du CTP, et les fondations qui en ont fait un Centre
d’exception.

Tout commence en 1995 lorsque Guy Spitaels, alors Ministre-Président, met en avant
I'économie déprimée de la Wallonie.

Avec persévérance et énergie, il obtient du gouvernement
I'acces aux fonds structurels européens afin de relancer et
développer I'économie Wallonne locale !

C’estdans cet élan et apres de longues réflexions que Michel
Bodson et Guy Cardinael, amis et collegues a I'époque,
associent leurs idées dans un projet commun :la création du

« I'Objectif 1 », premier programme européen a voir le jour
et pour lequel les Universités luttent pour obtenir les

pour mettre en avant le Centre ».

. Michel Bodson, ayant repris les r énes des Ateliers Louis Carton (ALC) et de Meura,
entreprises ala pointe de la technologie (Prix Innovation « Chouette d’or »), ancre alors
le CTP dans le paysage tournaisien. Guy Cardinael en prend la Direction Générale et les
ALC ainsi que I'UCLouvain, avec I'aide de 'IDETA, en deviennent les premiers membres

- fondateurs a 'Assemblée Générale. L'UMons et 'ULB les rejoignent rapidement, formant

chiffre d’affaires de plus de 6 millions d’euros dont 5 0 %hors
. Belgique.
' De nouvelles infrastructures vont voir le jour en 2026 -2027,

le ceeur battant du CTP, le méme encore aujourd’hui.

Quatre années s’écoulent entre la 1 ee etla2 eme programmation européenne (Phasing -Out).
Une période creuse pour le CTP, mais le Centre tient bon ! Mission sauvetage enclenchée.

Christian Lucion, aI’époque en fonction au Laboratoire LTM de 'UCLouvain, vient renforcer
I'équipe de ses connaissances dans le domaine du Mineral tandis que Michel Bodson, devenu
Directeur Général, se concentre sur I'aspect environnemental et les collaborations futures.

10 ans plus tard, en 2005, le CTP féte en grandes pompes ses dix années d’'existence.

o -5

S’ensuivra le 3éme round d’appel a projets (Programmation
Convergence 2007-2013) et le CTP détient maintenant
toutes les cartes pour y connaitre de beaux succes.

Les projets tels que SOLINDUS (Traitement des boues de

dragage), REFIOM, TECHNOPOLY prennent place, le chiffre

d’affaires privé se développe - notamment grace a la
collaboration du Centre avec la société Zincox _
(Production de zinc). Tous les feux sont au vert !

En 2010, Stéphane Neirynck
succede a Michel Bodson consolidant le Centre au niveau que I'on
lui connait aujourd’hui.

Le Centre occupe aujourd’hui pres de 48 personnes et génere un

doublantla capacité des laboratoires, apportant un second souffle
nécessaire aux halls pilotes existants et nous donnant
'opportunité de mettre a disposition de nouveaux batiments
sociaux et administratifs plus accessibles, intelligemment

aménagés et propices a une cohésion plus forte entre les équipes.

~ Le CTP fétera dignement ses 32 ans d’existence en 2027,

e T

le rendez-vous est pris !
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PLAN STRAHGIQUE

L’Assemblée Génerale du CTP a validé, en juin 2025,
lenouveau plan stratégique 222B30du Centre.

Ce document de plus de 40 pages Hantibdion duCentre a I’horizon 2030
Ce sont pres de 45 actions concretes qui ont été défideesest 4 axes prioritaires

SEA %ﬁ} @ 9,

Ressources Business Infrastructures Pérennité du
Humaines Development & Environnement CTP

Par rapport glan stratégique précédent, nous constatons que lee@li€oest moins dépendarsulesides
obtenus, grace a des activités « privées » qui sont Ergérimires aextrées financieres publiques.
Le Centre n'aura aucun souci a cofinancer ses programeresielsuetd période 20230.

Ceci est rassurant et vu I'engouement industriel aans s métier du CTP, nous avons décidé d'étre ambitieux
sur cette période quinquennale et d'assumer un prograstiseedients historique pour le Centre : 7.1%9 k€, don
3.531 k€ en infrastructures et 3.628 k€ en équipenantsdtabdes fonds propessimés a 2.171 k€). Cela
permettra au CTP des de se positionner comme un Centre R&D de référencetiarsaesineau
europeéen.

Le développement du prdjE2» avedDETA juste a coté du CTP, et I'éventuel rapprochement/fusionavec '
l'autre Centre de recherche wallon consolidant nos métigpeatde Fagrément des CRAs, permettra d'en
assurer sa pérennité et sans nul doute de posittrieul I'échiquier européen de la rechercheodwiade d

du « Minéral ».

Le compte de résdlfabjeté jusque 2030 démontre la capacité financiere csu@EPGeasnvestissements et
les fonds propres a dégager, c'est une excellente nouvelle.

En conclusion : « en 2030, le CTP est devenu un actenrEnajger pour le dgymment de projets R&D liés

a circularité des matiéres minérales et a la productéraldeanmétaux stratégidessacteurs qui extraient
et/ou gerent des matiéres primaires et secondassnti®iSiTP comme partenaire pour constsoigidas
innovantes, efficientes et pérennes et ainsi contlbtienrdes les défis sociétaux que sont la dispaibilité de
ressources et le réchauffement climatique »
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NOSEVBENEMENTS

Conchrslon

Pierre-Yvas JEHOLET
Vice Président du Gouvermement Wallon

Minigtre FEconomie, da I'Emploi,
da |2 Formation et de T Indystri

Evénement trs:\gsfrontalier du projet INTERREASRESNE
JeanAMichel CLANEPrésentation d’une étude d’'un clage de plastique appliqué aux tubes de silicone
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POLES D'ACTIVIES

Chaque Péle réalise des études, des essais et/ou de la R&D dans une thématigquee spécifiq

[ 8%

de nos activités

PARTENARIATS
INDUSTRIELS

’ Facturation‘ Subsides Autres

Rapport d’'activités CTP



La vis cryogénique a été utilisée dans le
FEDER UP_PLASTICS, sur les mat
plastiques circulaires pour la rénovatic

batiment et I'ébabitat. Elle a servi & préparer
des échantillons micronisés de plastique dans.Ie

cadre de ce programme de recherche.

https://www .ctp.be/ expertises mineral-processing/

MINERAL PROCESSING
S

Ces basses températures permettent

¢ De refroidir ou de maintenir la température des matériauxdessiras en
de leur température de fusion
¢ Voire également de les durcir et de les fragiliser, permettant de microniser plus

efficacement les matériaux tendres.

Une vis cryogénique a récemment été remise en fonctionnement au CTP, grace a
l'aide de I'entreprise Air Liquide. Il s'agit d'une vis sans fin disposant de 4 points
d'injection d'azote liquide. La matiere a traiter parcourt la vis ou elle rencontre I'azote
liquide et de ce fait se refroidit. La matiére refroidie alimente un broyeur situé
directement a la sortie de la vis, empéchant la matiere de se réchauffer. La vis
disponible au CTP peut étre utilisée avec différents types déroauss
couteawhroyeur a broches, broyeur a marteaux, etc.

En sortie de vis également, deux sondes permettent de contrbler la température

finale de la matiere, grace a un contrle du débit d'azote liquide injecté. La vis a

également été dimensionnée pour que la matiere refroidie sorte exempte d’'azote

liquide, empéchant le broyeur en sortie d’étre en contact avec ce liquide, garantissant
la tenue mécanique du broyeur. L'azote gazeux est aspiré par une ventilation

disposée juste a la sortie de la vis.

Quelques données caractéristiques

¢ Débit matiére entrante20kg/h ;

¢ Granulométrie maximum d'end@am;
Pression d'entrée azote liquilddar;

¢, Débit azote liquide 100itres/h

Longueur viSm.

Rapport d’'activités GBP
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{
Métallurgie Btractive

METALLURGIE EXTRACTIVE

Recyclage des batteries Li- ion

Le monde est aujourd’hui confronté a un déreglement climatique qui il
amettre en ceuvre des alternatives plus respectueuses de I'environne

Dans ce contexte, hasteries lithiunon s'imposent comme sokition
prometteuse pour contribuer a la réduction des émissions de gaz a effet d
serre Toutefois, le recours croissant a ces batteries, tant dans les app
électriques que dans le secteur de la mobilité électrique,esgaléveajaux
celui duectyclagequil est essentiéadticiper et de fmeser, afin de sécuriser
I'approvisionnement en matieres premiéres critiques pour I'industrie des bz

Le recyclage débute par les étapes de collecte, de décharge sécurisée et de broyage
mécanique des batteries. Cette derniere phase doit étre réalisée sous atmospheére
contrdlée, afin de limiter les risques d’'inflammation, maitriser les émissions et garanti
la sécurité et la santé des opérateurs. A cet égard, dans le cadre du projet
CISTEMEEC, le CTP installera en 2026 une ligne pilote intégrant le broyage de
batteries et I'évaporation sous vide des composés volatils toxiques qu'elles
contiennent. Le prototype disposera d'une capagitghdet S@ra en mesure de

traiter des cellules ou des modules préalablement déchargés.

Différentes étapes de séparations mécaniques permettent ensuite de récupérer la
black massCette poudre noire renferme des métaux stratégiques tels que le lithium,
le cobalt, le nickel, le manganése, ainsi que du graphite. La valorisation de cette black
mass repose sur des procedeés

¢ Pyrométallurgiguegui consistent en une fusion a haute température pour
récupérer un alliage métallique

¢ Hydrométallurgiquesqui impliquent des étapes de lixiviation, de
purification et de récupération des métaux sous forme de sels ou d’oxydes.

Au cours des derniéres années, a travers ses nombreuses collaborations privées, le
CTP a renforcé et élargi son expertise dans le domaine des procédés dédiés a la
récupération sélective des métaux contenus dans les black mass. Des
développements, initialement menés a I'échelle laboratoire, ont fait I'objet de
démonstration a I'échelle pilote.

Afin de soutenir ses activités de R&D liées au recyclage des bati@miele lithium
laboratoire d’analyses chimiques et physiques du CTP a développé des méthodes
analytiques avancées, spécifiqguement adaptées a ces nouveaux types d’échantillons
riches en métaux de valeur. Ces méthodes de caractérisatiorsig’ appuient
ensemble de techniques, notamment la spectror@E& QR la quantification

des métaux, la diffraction des rayons X pour I'identification des phases cristallines, ains
gue la spectroscopie infrarouge pour la détermination de la teneur en carbone.

Rapport d’'activités GPP
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MatériauxQrcukires

MATERIAUX CIRCULAIRES

Four pilote w f
b

cH000 |

A,
]
i

Le traitement thermiqueccupe une place centrale dans de nombreux f

industriels liés aux matériaux minéraux, qu’il s’agisse de la production ciment

fi
traitement de minerais ou de la valorisation de matieres secondaires.

Dans un contexte marqué par la transition énergétique et la réduction dg |
carbone, les industriels sont confrontés a la nécessité de développer ejigg
des matériaux alternatifs, tout en garantissant leurs performances techi
leur compatibilité avec les procédés existants. Cependant, le passagesé
laboratoire a I'échelle industrielle constitue souvent un verrou techno
Disposer d'équipements a I'échelle pilote, représentatifs des conditig
industrielles, est dés lors essentiel pour sécuriser les phases de tes
les procédés et accélérer la montée en maturité technologique des

Le CTP est doté dfaar rotatif de traitement thermigquiéchelle Le CTP collabore également avec Heidelberg Matejéls (

pilote, concu pour reproduire les conditions rencontrées da@®3840OCEMur des thématiques liées a I'innovation cimentiere et a

procédés industriels. Cet équipement constitue un outil stratégayisation de nouveaux matériaux.

permettartaccompagner les industriels dans le développement,

I'optimisation et la validation de nouveaux matériaux et procédésrt de I'expérience acquise depuis de nombreuses années, le (
poursuit son développement dans le domaine du traitement thermi

Le four est un four rotatif & chauffage direct, fonctionnant a kdngtallation en cours dianveau four rotatif pilotele capacite
courant entre les solides et les gaz chauds. Il présente un dig@éfaiente mais capable d'atteindre des températures supérieure
intérieur d’environ 0,6 m pour une longueur utile de plus de 8 ml#@Paft viendra renforcer ces moyens. Cet équipement ouvrir
un compromis pertinent entre représéritativitrielle et flexibilité Notamment la voie a la réalisation de réactions de cliekérisatior
expérimentale. La température de fonctionnement peut atR§hgpeitra d'accompagner encore davantage les industriels dans
1150°C, tandis que le débit d'alimeattajostable typiquementdéveloppgment de solutions bas carbone a un niveau de matu
entre 50 et 150 kg/h, en fonction de la nature des matériaux tigedalogique avance.

du temps de séjowsherché. Celciiest généralement compris ent
45 et 90 minutes, grace a une vitesse de rotation réglable du f
produits traités sont récupérés en sortie c6té flamme, avec pc
de refroidissement contrélé.

Ce four a déja été mobilisé dans de nombreuses applications
telles que lincorporation et lactivation thermique de m
alternatives en substitution partielle du ciment, le grillage de
la décarbonatation de matiéres minérales ou encore I'éliminé
composés organiques indésirables. Dans le cadre de projets
menés avec Envicore, I'utilisation de cet équipement pilote a ¢
une étape déterminante pour franchir un jalonariéédgusqu'a
un TRL 7 en validant des solutions techniques a une éc
représentative avant leur déploiement industriel.

Rapport d’'activités GIB


https://www.ctp.be/expertises/valorisation-materiaux/

NOS PROJETS 2025

Financé par
I'Union européenne
NextGenerationEU
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RECOB2 Remino

o
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FREEDOM

Des réfractaires dolomitiques usagés a la production de magnésium métal

PartenairesCTP, CRNNISMa, ULiége

Le magnésium est essentiel a I'industrie européenne, mais la forte dépendance a la Chine
de recyclage rendent crucial le développement de filieres de recyclage afin [del
I'approvisionnement et de réduire I'impact climatique. Le projet vise a identifier et a trig
secondaires de magnésium en Wallonie, en Belgique et en Europecpdiseh lesmgnésium|
métallique au moyen de procédés plus respectueux de I'environnement. II prev0|t le dev
procédé hydrométallurgique permettant de produire un hydroxyde de magnésium de hay it
de réfractaires usagés, ainsi que d'un procédé pyrométallurgique innovant, plus durable<guies
Pidgeon.

Le CTP a testé différentes sources secondaires de magnésium au sein du procédé hydng
a été mis en évidence qu’une faible granulométrie et un faible degré de frittage sont favo 3 Ies
de récupération. A l'inverse, une teneur élevée en carbone liant dans la matiére premlere ‘avere hil
pour la récupération du magnésium. R\

CISTEMEEC

Chaines de valeurs Industrielles, Transition Energétique, Mobilité Electrignenaies
Circulaire

r
PartenairesComet Traitememtgdrométal; CTERMCitius Engineerjdghn CockeriReverse Metallurgy
Sagacify & ULiege (GreenMais REEMMe)

Le projet a pour objectif d’'apporter des solutions relatives a la réutilisation et au recyclage d ;}
fin de vie, utilisées pour la mobilité électrique. Plusieurs prototypes et démonstrateuctGontenc
afin d’accélérer le déploiement des filieres wallonnes pour qu’elles deviennent actrices db
type de matieres.

de concentration et de récupération de black mass et des métaux-ferreux ebntenus dansfes
BLIs. Deux grandes voies de traitement étaient erdassgéesprojet CISTEMEEC : la o€
« pyrolyse qui consiste a traiter thermiquement les batteries a plus de 400°@1emaa|que «
C’est cette derniere qui est étudiée par le tandem GeMMe/CTP. Pour des raisons demsts ur
choisi une ligne pilote couplant a la fois le broyage sous vide et I'évaporation des comps
sous vide. Le prototype sera installé au CTP en 2026 permettant une récupération d

(matiére active) des batteries L&n toute sécurité.

ATHENA

Recyclage de matiéres secondaires zinciferes pour lafioodlioxyde de Zinc bas
carbone

L'objectif de ce projet est de développer une voie innovante, unique au monde, permettak ol:
matiéres secondaires zinciféres a l'aide de réactifs secondaires (TRL 4 a Sprisses
variantes du procédé principal, ont été étldiéaslle du laboratoire. Leur développement g
d'améliorer la flexibilité des futures lignes de production et de déboucher sur de nouvea
ligne pilote d'hydrométallurgie constituée de 2 réacteurs chimiques émaillésiten lavet3dt
gaz ainsi que d'un filtre bande est en cours de réalisation et une partie est déja operatlon
essais a I'échelle samustrielle sont lancés et permettront dans le courant de I'année 20RE
et tester la robustesse de toutes les étapes du procédé mis au point au laboratoire ain§l
voies alternatives.
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Sables, ciments & bétons

CIBER

Circularité des Bétons préfabriqués
Partenaires : CTP, ULiege (PEP’s, GeMMe), UCLouvain, REMIND, Wanty, Co§&onadrsBitms -

I'utilisation croissante de granulats recyclés devient une nécessité.

Pour cela, Wanty et Dufour travaillent a améliorer la qualité des granulats produits pour
des exutoires a plus haute valeur ajoutée que sont les bétons préfabriqués pour des pie
de grandes dimensions (tabliers de pont, linteaux de souténement, hourdis, planchers, b
déconstructibles), en collaboration avec Roosens. Wanty et Dufour possédent déja
expérience dans le domaine puisqu’ils ont récemment développé un procédé de rec
décamstruction dans le cadre de recherches menées avec le CTP (projets SOVALMIN et

Apres réception de matériaux de déconstruction, le CTP a mis en ceuvre les différentes
séparations aérauliques, lavage, simulation de tri optique, etc.) nécessaires pour prod
de béton d’'une qualité comparable a celle de la future ligne de traitement de Wanty et Dufol
ont été fournis aux partenaires du projet pour permettre le déveldpprniativrie de béton:
intégrant des granulats secondaires. -

Le CTP participe également a I'étude de l'upgrading de ces matériaux visant a amél
(notamment en termes de porosité) et ainsi augmenter leur potentiel de valorisation. |
sélectionné permet d’obtenir un granulat amélioré (réduction de I'absorption d’eau) et @
poudre fine pouvant substituer une partie du ciment dans une formulation de béton.

CGROUT

Prétraitement de déchets et de spumluits d’origine minérale en vue de leur intégral
dans des formulations de matériaux destinés principalement a I'éolien offshore

Partenaires : CTP, ULiege (PEP’s), UCLouvain, REMIND Higssjnartz

Depuis de nombreuses années, I'éolien offshore connait une forte croissance en raisc
positif sur la réduction des émissions de gaz a effet de serre.

Le projet vise a développer des coulis pour bétons spéciaux destinés a ce secteur, intég
minérales secondaires dans leur composition.

Les actions du CTP portent sur la caractérisation de ces matiéres, leur prétraitertes
incorporation dans des formulations de coulis structurels et nobhestressaigisalisés (ouvral
temps de prise, caractérisations mécaniques, ...) démontrent qu'il est possible de rempl
les matiéres primaires par des matiéres minérales secondaires dans ces formulations, t
les performances requises selon 'application.

La seconde phase du projet, qui prévoit la mise en place d’'une installation pilote par le p3
a débuté.

COSMOCEM

PartenairesCBR, Tradecowall, Duferco Wallonie, SBMI, Lessine, Technord GOIEg&FER’S)

Le projet vise a transformer, moyennant un traitement d’activation approprié, despdgdhies
industriels wallons en nouvelles additions minérales pour le ciment.

Grace a des traitements d'activation adaptés, ces matiéres pourront constituer des alte
aux cendres volantes de centrales thermiques au charbon et aux lafberneda hdant
disponibilité diminue progressivement.
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Le CTP a étudié différentes méthodes d’activation (mécanique et thermique) et a sélectionné la plus adamégen fonction de la
des matiéres secondaires.

La premiére phase du projet est terminée et a permis de démontrer la faisabilité technique de ces dewxd ¢oieallde traitement
laboratoire. Le traitement thermique est plus spécifiquement dédié a des matiéres argileusatipalonécprediacipeut
étre appliquée a une gamme plus étendue de matieres secondaires.

S’appuyant sur les premiers résultats encourageants, le projet a engagé une phase de validatiorea éshmslldepilote. D
calcination ont été réalisés dans le four rotatif pilote du CTP. Les performances des matierdsvaitiiededas

partenaires. @

DepolLowC

Développement de liants bas carbone pour la stabilisation/ solidification de polluantsquréles friches
industrielles et les sites pollués

Le projet collaboratif Interreg FWVI a débuté en octdbae@d2pagne les régions transfrontaliéres dans la dépollution et la
reconversion des friches industrielles.

Le projet vise a créer des liants bas carbones a partir de matiéres secorulaidesteinsostriels et a analyser leur efficacité
pour stabiliser les polluants présents sur ces sites. Trois types de liantslestibatadié=litivés, les liants a base de
résidus argileux calcinés et les liants sursulfatés. La recherche conduite par le€pfhsipateroent sur le développement
des liants sursulfatés. Au terme de leur développement, les liants seront mis en ceuvre sur des planches d'essai

DUN3ZES

Development and Upcycling of Natural aneNdéural ECircular sands

Le projet a été mis en place afin de répondre a la problématique de I'épuisement progressif des sablieres et a la valorisat
gisements de sables a priori moins qualitatifs. Le travail de cette année s’est flecadisgesuiua ebleursictérisations

aussi bien physiques que chimiques. De nombreux industriels ont été contactés et ont répondu fasitasibldeneotia la soll

fournir des sables pour lesquels les voies de valorisation restaient limitées. Nous avonsahiéieslestyclides mssues de

la déconstruction mais également des sables naturels provenant de procédés industriels. Au totalbuoatvigtaine de fl
réceptionnés au CTP et des caractérisations sont en cours.

La tache dédiée aux traitements et a la purification des flux a débuté et se poursuivra tout au long de I'année prochaine. Les éc
avec les partenaires sont nombreux afin d'établir les cahiers des charges adaptés a chacune des ideesilitosadiansati
le projet.

MIC2MAC

Valorisation de fines issues de terres et de déchets inertes dans des formulations de béton

Ce projet vise a réaliser un guide technique reprenant les formulations optimisées de béton intégnamtisieseinds (< 63
déchets terreux et difficilement valorisables, ainsi que des recommandations pour leur esidgeEmomored€Estinés a
des applications de plus ou moins haute valeur ajoutée.

Les formulations développées viseront une optimisation multiple

¢ Réduction de l'impact environnemental via la substitution de matieres naturelles par des esafféres issceadair
recyclage)

¢ Amélioration des performances spécifiggesentation de la compacité et de la résistance dans les bétons

¢ Maintien des performances normatives en termes de stabilité dimensionnelle, durabilité (earbelidégenetycl
résistance mécanique

¢ Optimisation des codts en limitant l'utilisation de matériaux colteux coraloaites blelessciments a haute teneur en
clinker.

Le projet mobilise un consortium interdisciplinaire (ULiege, CECOTEPE, CTP) cemlinatttirig@attis matériaux,
construction et économie circulaire. Il représente une avancée scientifique majeure en explorainds teatetisatotade f
les infrastructures durables et compétitives.

Le CTP interviendra dans la caractérisation des échantillons de terre excavée et les procédés deiteitiveatee ceux
voies de valorisation développées dans le projet.
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RECOB

Fabrication d’'un panneau innovant de chape seche circulaire composé de matiéres cecyblaant fibres
de cellulose, fibres minérales, sable de concassage et bgsioises

Le projet a pour objectif de développer des panneaux de chape seche a partir de matériaux recyclés, combinant des déch
papier, du sable de concassage et un liant innovant développé par le CTP. Le projet s'inscrit dans |&saetiKaité des activit
déja engagée dans la production de chapes seches en fibroplatre (Knauf Brio). Cette approche utilisantrds®ffratériaux circulai
une alternative a impact environnemental faible.

En 2025, deux flux de papier issus du recyclage de plaques de platre ont été collectés et traités au CEHmdmrt pnecédé de trait
en ceuvre et combinant des opérations successives de concassage, déchiquetage et tamisage a permis d’obtenir des bandele
papier adaptées a la formulation du matériau. En parallele, le CTP a optimisé la phase liante &fendliavedéian larpr

vue d’'une mise en ceuvre pilote par Knauf.

A ce titre, en 2025, une délégation des membres du projet a effectué une visite du site de production des plaques en fibroplatr
brio & Iphofen en Allemagne, et une collaboration avec I'équipe de productidwdepaagbest prévue en 2026

VALOCELL

Recyclage et valorisation des blocs de constructionagedhul

Le projet vise & mettre au point une filiere compléte de collecte, tri etrmat@eatiles &locs de magonnerie en béton
cellulaire présents dans les déchets encombrants non incinérables issus du secteur dEddersitactioies flux de
déconstruction comme les gravats et plagues de platres notamment, ces blocs seront, apresitrai@matioret fonct
« upcyclés dans des formulations de béton a valeur ajoutée.

Le CTP a testé différentes techniques de tri et de séparation en voie seche pour isoler les bétates cailmdirantssus
nonincinérables. Les techniques de broyage nécessaire a l'incorporation des bétons cellulaires dans une formulation de bét
été étudiées avec succes par le CTP. Malgré une légére diminution des propriétés du béton formulélémdifférentes form
peuvent étre utilisées dans différentes applications.

WASTES2MAT

Liant circulaire alternatif & base d’ettringite

Plusieurs entreprises wallonnes, dont notamment Sedisol, SWDE et IPALLE, footif#sdérspsitiiagit de la gestion de

leurs déchets. Or, il s’avére que la mise en commun de certains de ces déchets conduit a la farhgtomubicuee phas
particuliere pouvant servir de liant dans lededdresynthese de matériaux a portance limitée, comme les matériaux
autocompactants réexcavables (MAR) ou les matériathordiatsmusEn ce qui concerne plus précisément les MAR, ces
matériaux ont un fort potentiel de développement puisque bien que répondant a un réel besoin, ils sont actuellement peu utill
région wallonne. De plus, la phase synthétisée permet de stabiliser les polluants inorganigesslpobsts st diensdpter

un grand nombre de molécules d’eau, contribuant de ce fait au raidissement des matériaux.

L'objectif de ce projet est donc de mettre au poirneé&ridoa dont la portance est apportée par cette phase particuliere. Le
caractere original est encore renforcé par le fait que les réactifs, permettant de synthétisepasttéqrhyse semuridaire,
ce qui permettra d’éviter leur mise en centre d’enfouissement technique.

Le CTP est intervenu dans ce projet dans la caractérisation des matiéres minérales seconsaidesniznalapoiia
'écematériau a base de ces matériaux secondaires et dans les essais de valorisatet dencalaiiau, contendant
phase hydraulique particuliére, sert de base a la formulation de remblai et de médadatizrdpasows autre partenaire.

Une planche d’essais sera mise en place en 2026 par le partenaire industriel et permettra de valider |€3anatégiaux produits.
cadre, le CTP a participé au traitement a I'échelirisgiaile de seu®duits destinés a étre valorisé dans cette planche pilote.

Enfin, le CTP suivra également la maturation des matériaux d'un point de vue chimique.
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Cendres, Scories et Machefers

BIOFACOBI

Traitement des cendres volantes de biomasse en vue dansatiah dans le domain
de la construction

PartenairesULieg€UEE, PEP'SCTP, avec le soutien industriel d'IBV & Cie s.a.

Le projet, porté par I'ULiége, vise un « upcglebngendres volantes de biomasse pour lesg
compatibles avec des matériaux a matrice cimentaire. L’objectif est de concevoir et d’opt
innovant et économique de traitement-ptéccezhimique dans le but d’améliorer la réacti
cendres volantes de biomasse afin de les rendre compatible a une valorisation en
cimentaire réactive (SCM).

Dans ce projet, le CTP est chargé de développer et d’optimiser les différents procédés dg
que d'évaluer leur impact sur la réactivité des cendres. Au cours de I'année écoulée, plu
ont été testées, adaptées aux propriétés et a la variabilité des différents lots de ceddinetion
granulométrique, activation mécanochimique ou encore lavage. En fonction des paramée
et du taux de substitution, certains traitements ont permis d’augmenter considérableme
cendres volantes, permettant d’atteindre des indices d’activité supérieurs a1 a 28 et 90 | ]
ouvre ainsi de nouvelles perspectives pour la valorisation d’un résidu encore peu epr0|t ¥

BOTTONUP

Valorisation sécurisée des machefers en fondation routiére
PartenairesCTP & CRR

L'objectif du projet est de favoriser I'utilisation des machefers dans des applications adeaul
et la définition de criteres permettant de cadrer et sécuriser leur utilisation en fondation rgef

Le CTP est chargé de I'étude des mécanismes réactionnels de gonflement pouvant intéi
matrices liamachefers, et I'influence de plusieurs parametres clés pouvanypeeatneur
liant, impact de la balance Ali&@act de la montée en température successive a I'ap
d’asphalte et influence de I'humidité. L'objectif des essais est de mettre en lumiére;;
susceptibles de provoquer ou d'accélérer les gonflements, afin de définir deﬁ;ilisallidinj
gaantissant la durabilité de la structure routiéere.

CARBOC

Captage et stockage dufp@r carbonatation de machefers et de béton a teneur r
en ciment

Partenaires : ULiege (PEP’s, GeMMe), CTP, REMIND, Roosens Eimaite TRBA

L'année 2025 a été marquée par des essais de lavage des matériaux secondaires afifi
éléments solubles préjudiciables non seulement pour les matériaux développés mais égalg
environnemental. Grace aux équipements disponibles, nous avons pu comparer deu
lavage sur quelques centaines de kilos de granulats, a savoir la percolation ascendants
période et un lavage rapide et dynamique via un tambour de flottaison. Le laboratoire d'a
a été largement mis a contribution en assurant la quantification des polluants dans les eg
qui a permis aux chercheurs d'établir les cinétiques de mobilisation des élémentaires($
fonction de différentes conditions opératoires et tout en gardant a I'esprit la transferaiml
procédé. Des essais de lavage sur un équipement indpstrisleso2026.

MINERAL LOOP

Capture et séquestration du@@ustriel par carbonatation de déchets minéraux
PartenairesCTP, ULiége (PEP’s, GeMMe), Carmeuse Europe, Lessin&,TiRedetearall

Ce projet vise a concevoir, développer, installer et opérer une unité pilote industrielle de fl m
déchets minéraux en produits secondaires pouvant étre réutilisés dans dlfferentsmsc €
L’activité du CTP a essentiellement consisté en un travail de suivi puisque les résdliats, g
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laboratoire, ont été validés en 2024. L'unité pilote est en cours de développement et un retard a été acmmiulé du fait des
demandes de permis d'installation et d’autorisation pour le stockage de matiéres encore considérées dopilbte déchets. L'unit
sera finalement installée sur le site de Revatech.

WASTES2CEM

Liant circulaire alternatif a base de scories et de cendragegola

Actuellement, le principal défi des cimentiers wallons est, a la fois de rester compétitieface dulelotwes importé, et de
respecter les engagements en matiere de réduction des émissions de CO

Dans ce contexte, le projet propose une double stratégie : d'une part, réduire I'impact environnemeantdaatmimker via I’
de matiéres minérales secondaires dans le cru ; d’autre part, diminuer le taux de clinker dgmsg Bazidieohpaéactives
issues de soysoduits industriels.

Les matieres secondaires étudiées proviennent de gisements historiques. Les actions du CTP ctrcsatiemtaii2ur carac
que la mise au point de procédés de traitement spécifiques permettant de répondre aux exigences des cieentiers, en foncti
voies de valorisation retenues.

Le CTP a également réalisé des essais de clinkérisation dans un four a moufle de laboratoire, afin de wéifier que la subst
partielle des constituants du cru par des matiéres secondaires n'affecte pas la qualité du clinker produit.

Une unité pilote de clinkérisation sera installée prochainement au CTP et permettra de réaliseraimeeé;slﬂsdbplus gr

Sols pollués

RED4SOLS

Technique de remédiation électrodialytique pour les sols fortement pollués

La Wallonie, du fait de son passé industriel, dispose d'une quantité importante d'anciens sites @sjukinglpodsaffect
certains, les sols présentent de fortes teneurs en polluants comme les métaux lourds. Or, reémméqsieseatzlless t
(minéralurgiques par exemple) permettent respecter les seuils en polluants définis par le décret waktatidul®1/03/2018 (
gestion et a l'assainissement des sols) pour les fractions grossiéres, ce n'est padriectieapboes tianseule finalité

est une mise en CET, de sorte qu'aucune solution globalisée n’existe actuellement. Faute de salajidsstcetsitegies

font donc actuellement I'objet d’'un confinement des fractions les plus polluées, qui ne constitue gpraine sékition tem
colteuse sur le long terme, car elle nécessite un suivi environnemental. En outre, elle empéche touteitéafectmtion de ces s
dond’encontre de la volonté politique qui est d’implantecisie ceuxelles activiiéas une optique de redynamisation de
I'économie wallonne.

Dans ce contexte, le projet RED4SOLS étudie une technique innovante de traitement, complémentaire ayxaechniques actuel
elle s'applique aux fractions fines qui concentrent la pollution. Il s’agit de la reméatjiatjoa dtedtledptgievoit de

vérifier I'applicabilité, ainsi que la capacité de transfert & échelle industriellaneansde tiadls issues ghatéedé
minéralurgique de tymdikwashing

Pour atteindre cet objectif, une cellule de remédiation électrodialytique a été construite avec unescoaicapport différent

la littérature, afin d’améliorer les performancesije’eslidire distribuer la quantité nécessaire d’énergie a I'extraction des
métaux lourds en un temps suffisamment réduit pour étre intégrable & une unité industrielle. Les résutiatposititnent que la t
a I'échelle industrielle est faisable

¢ Les différents essais en batch ont déterminé la configuration de la cellule permettant d’atteinelsectastiobjectifs et |
opératoires optimum

¢ Des essais dans un mode proche d'une utilisation en continu de la cellule ont été concluants, prouvardtiampossibilité d’inté
de la remédiation électrodialytique dans un procédé continu

¢ Les teneurs finales en métaux lourds dans la fraction fine de sol remédié respectent les valeurs seuils du décret sol.

Le projet se poursuivra en 2026, dans le but d’améliorer encore le bilan économique de la technapilenashinigée de «
électrodialyse

Le projet associe le CTP qui aura I'objectif d’'améliorer le procédé de remédiation électrodidBHgES Bt(Lilxéde) qui
étudiera les effets de ce traitement original sur les propriétés du sol.
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ECOCONCEPTION & VALORISATION s
DES MATRIAUX kB
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ECODECO ) _\ _i,', =~
L’objectif principal est de mettre en place une plateforme de design multimatériaux (mét olyl es A ‘"-‘ii- :
minéraux) pour la sélection et la fabrication de revétements visant a améliorer la performance d’ usn?e de . ? <
produits, tout en anticipant le démantélement en fin de vie de Eeppoodejpsign, COatings et _ .3
DECOatings s, ‘-?/'l o -
et § 3 . ¥
En 2025, le CTP a collecté des échantillons de polymeéres métallisés auprés deripNWaaire.Mat 4 3' ,} "?' S
La technologie utilisée est un dépdt plasmad3\d3sais visant a mettreeadrain procédé de‘ - A - 3‘ L
séparation des dépdts métalliques du substrat en matériau polymeére par un procédé respectueux\Qe. -(’,' -
I'environnement ont débuté au CTP. Le CTP a également collecté des matériaux métalliquesa reveteiments' \ b
nitrurés et carbonés auprés du partéNaimeur. Ces matériaux sont développés et étudiés ﬂar;s unew, .‘:, -1 r 4 Y
optiquel’applications industrielles notamment destinés, a terme, a étre appliqués sur des outﬂsdp cdﬁf) B a4 BN
et de percage (forets/fraises). 5 v _' - ‘s .-:.‘fl' }

L'objectif du CTP en 2026 sera d’'étudier différentes techniques de séparation de ces Mvetements Un Q_\'H ﬁ_ :
équipement de sablage utilisant des médias abrasifs spécifiguement adaptés en fonction de lanature des’

interfaces qu’ils permettent de traiter (métal/métal, polymére/métal, métal/céramigue e%-t,,gn our ‘v/
d’acquisition. Un retour sur la facilité de démantelement (rendement, conditions opératoires n‘?}céC res) ‘
sera réalisé aux industriels pour orienter le développement des revétements vers dlﬁerentes s&at&le 2 ,‘ §_1 \

"'.

facilitant le démantélement. > u / ‘.

*a £ ._'II? ~'~ » \ i ¥ -
REASSIGN »17?__ }"F - ®

? g _ ol o : vi v
Dans le cadre du projet de recherche eurog¥®@8I@EREcycling plAStics deSIGNe CTP : "q‘ " - l;
contribue a développer des produits plastiques intégrant une part maximale de matieres recyele |ssll’1eg/ -
de flux postonsommation et{pohisommation. A 4’1' & )‘ a
Le CTP est intervenu plus particulierement dans les étapes de purification des flux plastiques, comprena \_ o ™
le broyage, la pelletisation ainsi que la séparation de contaminants. Le CTP a ainsi par exemple: coﬁtrl .

a I'étude de la revalorisation de tulsédicalee usagés, en diminuant les teneurs de silicone reS|duel
pour permettre d’identifier les voies possibles de revalorisation optimales en fonction qes procedes dt .\_n ,A\
L

préparation appliqués. .n.-" ¥ ?
{I‘ o . ‘p‘

Par ailleurs, le CTP participe également au développement et a l'adaptation de mg_thodologrés e X v

d’échantillonnage permettant une caractérisation fine des flux de plastiques a recycler.! D|ﬂ(erffes, A A A

approches d’échantillonrag®tamment en termes de taille gtanulométrie des prélévements { . o ’ i'! -

sont ainsi évaluées afin de mesurer l'influence des conditions de prélévement sur Ia.apréeusmn et Ia&" . ( '

variabilité des résultats analytiques. Un workshop a été organisé au CTP en octobre 202‘5 pour preseqter ' \‘\
aux acteurs industriels les premiers résultats obtenus, ainsi que des exemples de vanrlsqpon de flux s
plastiques secondaires. Pl A we lx; \

UP_PLASTICS o »a» pae - I, :

secondaires-incluant leur broyage et leur purificaamsviséléments exogenesn vue de le
réintégration dans des matériaux circulaires. Des travaux de broyage différentiel ainsi qué de rlflcaﬂon
par séparation aéraulique et par tamisage ont notanondnitétgur des mousses PU provenant
panneaux d’isolation issus de la déconstruction pour permettre leur revalorisation.

- Wi

L 50 Y - f
Dans le cadre du portefeuille de projetsPkASTICS », le CTP a contribué a la preparatmin g&.f x iCx .
u S é‘“ , &

Iechelle pilote, en mobilisant une vis d’alimentation cryogénique couplée a un broyeur a
équipements permettent d’atteindre une granulométrie fine, de I'ordre du millimétre, avel
plusieurs dizaines de kilogrammes par heure, nettement supérieurs aux performances obten
avec des dispositifs de taille laboratoire. ot 7
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MC2 - MINERAL CIRCULAR CENTRE

LIDETAet leCTPvont mettre en place un noyp@eaide référence wallon de
décarbonation du secteur de la terre et de la gjerreomptera un centrqEEIREYeslollile o= 110 81N o H=11

technologique, un parc d’activités écoresponsalitaraipdiae claire : offrir aux startups
_ N et PME des infrastructures
Une part conséquente de I'enveloppe sera destinée a I'assainissement et a la adaptées

de la friche industrielle des anciens Ateliers Louis Carton.
- un centre Ej’innovation, des_

Acquis par IDETA en 2020, le site a en effet vocation & devenir un poleEICISEREUCERESETSN IS

économiques dédié a I'économie circulaire. pour leur permetire

Il faut dire que ses atouts sont nombreux d’étre dans les conditions

sa proximité avecIeP; les plus propices pour
son accessibilité développer des projets
sa surface de 8 hectares qui permettra de compenser partielleme dans le domaine de
de terrains & vocation économique dont souffre le territoire. I’économie circulaire.

Une autre partie de I'enveloppe sera quant a elle consacrée au développement des infrastructures du CTP

construction d'un nouveau batiment, destiné a accueillir des laboratoires

Au total, ce sont modernes d'analyse chimique et de métallurgie extractive. La conception et le
dépobt de permis d'urbanisme ont étéseralX¥5le permis danisme
a dailleurs été validé par la RW début 2026. Les travaux de construction
33 y Znillions d’euros devraient démarrer fin 2026

qui vont étre investis sur construction et aménagement de deux extensions afin d'y implanter deux
le territoire de la installations pilotes extraordinaires

WaHO[“e pica_rde pour isolation et rénovation de la toiture dballeupilotes afin d'améliorer les
une économie locale conditions de travail et permettre I'amélioration de la qualité des prestations

innovante, durable et X - :
créatrice d’emplois A noter encore qu’en complément a ces 23,6 millions d'euros, la Wallonie a

égalemerdlloué 9,6 millions d’euros a trois projets de recherche structurants
autour de la circularité des matiéres minérales pilotés paDNGES,
FREEDOM et ECODECO.
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SOUTIENS FINANCIERS
& CERTIFICATION

ISO 90012015

En 203, le CTP a obtenu le reatlemente son certificat ISO 9001

Il s’agit d’un label indispensable pour notre Centre puisqu’il s’agit Ia d’'une condition
d’obtention de I'agrément en tant que Centre de Recherche reconnu en Région
Wallonne.

Cette certificatif@ertification n°BQA_QMS_C_20Hi42% de la
démarche d’amélioration continue de son systeme de Management de la Qualité
afin de prendre en compte les exigences croissantes de ses parties prenantes.

CHEQUES ENTREPRISES

Le CTP est éligible aux chéques technologiques qui font partie d’'un portefeuille
intégré d'aides dédiées a soutenir la création d'activité et l'innovation, ou
promouvoir la croissance et I'ereapat. lls sont destinés aux PME wallonnes

et sont cofinancés par la Wallonie et les Fonds Européens de Développement
Régional dans le cadre du programme opérationnel FEDERG2D/&ldmie

(zone de transition et zone plus développée). Dans lagzratigots peuvent

bénéficier de différents services au travers de cette mesure.

Dans une phase exploratoire, nos chercheurs réalisent des essais, calculs et
premiéres analyses. Cette premiére phase peut étre suivie par des études de
faisabilité technique (réalisation d’essais, optimisation de protocoles d’essais, tests
en laboratoires, etc.), voire aider & préparer l'industrialisation (élaboration du cahier
des charges technique, conception de schémas de production, etc.).

Les chéques permettaient de financer, jusqu’a juillet 2023, des projets a hauteur
de 75 % pour un montant maximum de 60.000 euros HTVA sur 3 ans (donc 45.000
€ en subsides).

Dans le cadre du Plan de Relance de la Wallonie, le Gouvernement wallon
souhaitait renforcer le modeéle digital qui contribue a la popularité du dispositif. Pour
cette raison, il a chargé le-BRjtal de reprendre I'outil pour I'inscrire dans son
portefeuille de solutions et de services. Depuikde2023, le financement est

donc passé a 50% et est maintenant uniquement géré par la Région Wallonne.

CREDIT IMPOT RECHERCHE

Le CTP dispose de I'agrément francais Crédit Imp6t Recherche (CIR) délivré par
le Ministére de I'Education Nationale, de 'Enseignement et de la Recherche. Il peut
donc faire bénéficier les entreprises francaises d'aides sous forme de déductions
d'impéts lorsqu’elles engagent des activités de Recherche et Dévaoppement.
demande de renouvellement couvre une période de 3 ans qui s’étend jusque fin
202. Beaucoup de nos clients de I'Hexagone font appel a cette mesure qui
soutient une partie de leurs recherches en allégeant I'effort financier & consentir
pour les divers travaux qui nous sont soumis.
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ACQUISITION CEQUIPEMENTS
EXCEPTIONNELS ET AUTRES

BROYEUR COUTEAURE LABORATOIRE

LE CTP A RENFORCE SES MOYENS TECHNIQUES PAR L’ACQUI
BROYEUR A COUTEAUX DE LABORATOIRE, DESTINE A LA PR
D'ECHANTILLONS SOLIDES DE NATURE VARIEE (PLASTIQU
CAOUTCHOUC, DEEE...). CET EQUIPEMENT PERMET LE BR
MATERIAUX AVEC BRANULOMETRIE COMPRISE ENTRE 20 MM ET
EN FONCTION DE LA GRILLE UTILISEE, POUR DES QUANTITES
QUELQUES GRAMMES A PLUSIEURS KILOGRAMMES.

CE NOUVEL EQUIPEMENT SE DISTINGUE PAR UNE PUISSANCE
MODULABLE, OFFRANT UNE GRANDE FLEXIBILITE D'UTILIS
PERMETTANT D’ADAPTER LES CONDITIONS DE BROYAGE EN FON
FINESSE RECHERCHEE ET DE LA NATURE DES MATERIAU
NOTAMMENT SEPLASTIQUES CHARGES, COMPOSITES OU MA
HETEROGENES.

LA PREMIERE MISE EN (EUVRE DE CE BROYEUR S'INSCRIT DANS
PROJET INTERREG NWVL-ARHGN, AVEC LA PREPARA
D'ECHANTILLONS A DIFFERENTES GRANULOMETRIES, AFIN
L'IMPACT DE LA TAILLE DES PARTICULES SUR LES METHC
D’ECHANTILLONNAEED'ANALYSE. CET EQUIPEMENT CONSTITUE
ATOUT MAJEUR POUR LE DEVELOPPEMENT ET LA VALID
PROTOCOLES EXPERIMENTAUX ADAPTES AUX ENJEUX ACTUELS

BROYEUR CRYBEXBQUE DE LABORATOI

SIPRIWS EIGADRE DU RENFORCEMENT DE SES CAPACITES ANALYTIQUES,
EPARMIESN DOTE D’'UN BROYEUR CRYOGENIQUE DE LABORATOIRE CRYOM
CET EQUIPEMENT PERMET LE BROYAGE FIN ET HOMOGENE DE FAIBLE
QUANTITES DE MATRICES COMPLEXES ET NON CONVENTIONNELLES TELL
BORMES DECHETS, LES SOLS, LES TISSUS, LE BOIS, LES
ADIERNURAEON, LES PLASTIQUES...
LE RECOURS AU BROYAGE CRYOGENIQUE FAVORISE UNE PREPARATIC
ADERQUANTILLONS REPRESENTATIVE ET REPRODUCTIBLE, |
INDISPENSABLE A LA REALISATION D'ANALYSES CHIMIQUES
CTIGNLIBATAON D’AZOTE LIQUIDE EN CIRCUIT FERME GARA
CONDITIONS D'UTILISATION SECURISEES POUR LES OPERATEURS TOUT
ASSURANT LE MAINTIEN D’UNE TEMPERATURE CONSTANTE PENDANT
PROCESSUS DE BROYAGE.

| LAQSRESITON DE CET EQUIPEMENT S’'INSCRIT DANS LE CADRE DU PROJ
INTERREG FWVL -RESIGN ET VISE PLUS PARTICULIEREME
DEVELOPPER ET VALIDER DES PROTOCOLES DE PRE
D’ECHANTILLONS ADAPTES A L’ANALYSE DES MATIERES PLASTIQUES, |

AINENUAVEC LES THEMAJES DE RECHERCHE PORTEES PAR LE CTP.

DU CTP.

COMPACTEUR PROCTOR

LA COMPACTION D’UN SOL EST UN PARAMETRE ESSENTIEL POU
LA STABILITE ET LA DURABILITE DES OUVRAGES. LE COMPACTEL
AUTOMATIQUE PERMET DE METTRE EN (EUVRE L’ESSAI PROCTO
CONSTITUE UNE METHODE NORMBHSHFERENCE POUR L’'ETUDE
COMPACTAGE DESLS

CET ESSAI CONSISTE A ETABLIR LA RELATION ENTRE LA TENEUR
D’'UN MATERIAU ET SA MASSE VOLUMIQUE SECHE APRES COMP/
RESULTATS OBTENUS PERMETTENT DE TRACER LA COURBE PR
DE DETERMINER LES CONDITIONS OPTIMALES DE COMPACTAGE

LE PRINCIPE REPOSE SUR LE COMPACTAGE DU SOL DANS UN M
CYLINDRIQUE A L'AIDE D’'UNE MASSE TOMBANTE, SELON UN PRC
DEFINI.

CHROMATOGRAPHE IONIQUE
930 COMPACT IC FLEX

LACHROMATOGRAPHIE IONEBTEUNE TECHNIQUE ANALYTIQUE
PERMETTANT DE SEPARER ET QUANTIFIER LES IONS DISSOUS D
SOLUTION.

LA CONFIGURATION DE NOTRE NOUVEL APPAREIL PERMET DE D
AVEC PRECISION LES CONCENTRATIONS EN FLUORURES, CHLOF
BROMURES, NITRATES, NITRITES, PHOSPHATES ET SULFATES.

LA CONTINUITE ET LA FIABILITE DES ANALYSES
LE TRAITEMENT EFFICACE DE MATRICES VARIEES
L'OPTIMISATION DES COUTS OPERATIONNELS

LE RENFORCEMENT DE LA PERFORMANCE GLOBALE DU LABORA

ANALYSEUR BET

L'’ANALYSEUR DE SURFACE BET EST UN APPAREIL DESTINE A MESURER L/
SURFACE SPECIFIQUE ET LA POROSITE DES POUDRES FINES.

LES MESURES SONT REALISEES PAR ADSORPTION D’AZOTE GAZEUX SUR
ECHANTILLON SOLIDE A TEMPERATURE DE L'AZOTE LIQUIDE. L'EQUIPEME!
EST ASSOCIE A UN PREPARATEUR D’ECHANTILLONS QUI PERMET DE
DESORBER LES CONTAMINANTS EVENTUELLEMENT PRESENTS.

UNIEDE LAVAGE DE GAZ

LA TOUR DE LAVAGE (SCRUBBER) ELIMINE LES POLLUANTS CONTENUS DA
L’AIR OU DANS UN GAZ. ELLE EST IDEALE POUR LE TRAITEMENT DE L’A
APROVENANT DES STATIONS DE TRAITEMENT DES EAUX, DES USINES [
GESTION DES DECHETS, POUR LA DEPOLLUTION DES FUMEES DAN
L'INDUBRIE CHIMIQUE, BIOCHIMIQUE, PHARMACEUTIQUE OU
EMETALLURGIQUE LES TOURS DE LAVAGE SONT EGALEMENT UTILISES DA
RLINDUSTRIE DE TRAITEMENT DES SURFACES ET LINDU!
TRANSFORMATION.

LE SCRUBBER EST COMPOSE D'UN CORPS CYLINDRIQUE A L’INTERIEL
DUQUEL A LIEU LE PROCESSUS D’EPURATION. LES FUMEES A TRAITE
PENETRENT DANS LA TOUR DE LAVAGE (LAVEUR DE GAZ) A TRAVERS U
BUSE PLACEE SOUS LA MASSE DE CORPS DE REMPLISSAGE. EN PASSA

7PAR LA MASSE, LES FUMEES SONT INVESTIES PAR UN FLUX CONSTANT
LIQUIDE DE LAVAGE. L’ACTION EFFECTUEE PAR LA TOUR EST UN LAVAGE ¢
A POUR BUT DE NEUTRALISER LES PARTICULES NUISIBLES VEHICULEES F
L’AIR.
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COMMUNICATION

En 2025, le servi@mmunication a mis I'accent
sur I'informatioret I'esprit d’équipe

Sur notre réseau phare Linkedin, nous
avons tenu a mettre en avant nos
techniques, nos équipements
évenements et avons également pu
partager’'une de nos pluselles
collaborations

En ao(t, nous avons attes2000
abonnés et nous continuons nos
efforts pour accentuer la visibilité du
CTP.

La Communication c’est aussi I'organisation de divers salons, séminaires, etc. enitioetlastautismécessaires a la bonne
présentation du Centre.

Chaque annémus mettons un point d’honneur a rassembler nos équipes lors d’événements tels que notre barbecue ou na
patronale.

Une nouvelle expérience est venue enrichir I'anné@2028e TeaBuilding Journée pendant laquelle nous avons pu découvrir
la CCB partenaire incontournable du-€fléthanger lors d’un repas et de parties de bowling.
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PARTICIPATIONS

Spécialiste de la caractérisation de produits routiers et de coi

www.labotour.com

Assure la gouvernance de prBterse Metallurgyqui a pour objectif de crg
en Wallonie, une plateforme d’excellence industrielle, technologique gt scientifique
en «everse metallusgycréatrice de valeur ajoutée et d’emplois et recqnnue au

niveau internatianal

https://revergeetallurgy.net/en

Reversdlineraindustry in Wallonia est uplateforme d'excellenc
industrielle, technologique et scientifigaecélératrice de I'économie circulaire
en Wallonie.

www.reminagallonia.be

WIN4C

Stratégie de Spécialisati
Intelligente
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PUBLICATIONS &
EVENEMENTS

Recypale, un projet de recyclage des pale21&22/05/2025Circular Wallonia DayMons

d'éoliennes Stéphane NEIRYNCK, General Director Centre Pierre- et Terre:

Recyclage & Valorisation, -Miehel Clanet, Stéphane Jacques,Contributions to the European Minera(iv&teych)
Philippe Descamps, Mars 2025,-pa@838 a 42

QuadrariaNews Avril 2025 «Sables vers une
meilleure optimisation des ressources primaires| et
secondaires

Article DUN3ES pages 1-é5t&phane Neirynck, Alexandre Matlier
et Séverine Marquis

https://www.gemme.uliege.be/upload/docs/applicatio!

5-09/quadrarianeagrif2025fediexdun3es. pdf

Les liants minéraux émergents et bétons associés.
Quelles contributions pour le bas carbone en Frapce

N ibutio
et & linternational 10 au 13/08/ 20260ngrédCSBM 202Eindhoven

. N i ) Laurie LOMMEL: présentation tvalerisation of Biomass Fly
V. Sciamanna, Contribution a la rédaction en tant que membpgsiilih Soil Stabilisation and C&uaset! Applications: Insights
groupe de réflexion "Liants hydrauliques et chaux" de la Sim| from Two Case Studies”

Les Techniques de I'Industrie Minérale n°33, Janvier 2025

"Potentiel de valorisation de cendres volantes |[de
biomasse dans le BTP"

Recyclage & Valorisation, Laurie Lommel, Septembre 2025, [n°90

29/01/2025Visite station de lavage des déchets ge
démolition chez Nonet

27/05/2025=venement WInGO (Greenwin)

Valérie SCIAMANNAPrésentation du projet DUNSES
Development and Upcycling of Natural éatiNahEircular
Sands
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7/10/2025Innovation Roadshow

Stéphane NEIRYNEKrésentation oraleéSecteur de I'écononjie

circulairecollaboration CTP/DUFOUR

13/10/2025 Congres de la SIMVisite technique-
Orléans

«Systémes constructifs en béton & impact carbone réduit et matéri

recyclés pour le BTP

13 au 17/10/20260ngres de la SW\Orléans Stand

1610/2025 Congrés de la SIMPrix Marc Régnier
Orléans

Laurie LOMMEL: présentation-ot8letentiel de valorisation
des cendres volantes de biomasse danssle BTP

13 -14/11/2025 Conférence NOMADNouveaux
Matériaux et Durabilité 202Mmantes

Laurie LOMMEL : présentation-6halproving the Properties

17 et 18/06/202Bquaconsoi-Liege
Mathieu HENRPrésentation du projet RED4SOLS

01/10/2025Congres ASSENA%s sols bougerit
Technosols et néosalsméliorer les sols urbains
et industriels-Bruxelles Environnement

Participation de Mathieu HENRY

07 au 10/10/202®F0llutec-Lyon

Participation de Mathieu HENRY, Laurie LOMMEL et Alexandre
MARLIER a

Atelier montage de projets européens

Atelier économie circulaire

11/10/2025venement WIN4@BluePoint Liége

«MC2-pble de référence wallon de la décarbonation du secteur de la
terre et de la piesrprésenté par Stéphane Neirynck, Directeur Général
du CTP

15/10/2025Decarbon'Action Day

Stéphane NEIRYNGCK Présentation des projets FEHDER
FREEDOM, DUNSES et ECODECO

25/11/2025 Rencontre des Initiatives d'Innovation
Stratégiques de la DISBttignies Louvai#aNeuve

Mathieu HENRWrésentation du projet RED4SOLS

Brevet en cour$°g5904JSPSP (DOW) : Silica Production

Ni Process

Biomass Fly Ashes through Mechanochemical Activation apd Water

Washing Treatments”
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ORGANES DE GESTIO




BILAN 202%

5.89&€
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